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 الزامات و مشخصات فني دستگاه و تجهيزات جانبي

  

  پلي اتيلنانواع با  نوع تزريقي ساعته از 24توليد مستمر  
 قابليت توليد با سرعت بالا و انواع قالب محصول پلاستيكي با ديواره نازك 
 با مصرف انرژي بهينه) "سيستم انتقال نيرو از نوع هيدروليك ( ترجيحا 
  180باز شو گيره mm   550تا mm 
  تن 120حداقل قدرت گيره 
  48.5فاصله تايبار cm 
 Autoloader برقي مواد پلاستيكي) (بالابر 
  پليمري در شركت لابراتوارهاي سينا دارو ظروفمحل نصب سالن توليد 
  5300حداكثر ابعاد X 1300 X 2500 mm 
  تن 6حد اكثر وزن دستگاه 
  سال 10راه اندازي و خدمات پس از فروش حداقل تا 
 يك سال گارانتي 
  ماشينقطعات يدكي مورد نياز براي يك سال كار مداوم  

  

  

  

 

  

  

  



 سيستم كنترلالزامات 

 صفحه نمايش LCD  و اينترفيس   اينچ 10حداقل رنگيUser Friendly 
  داراي سيستم كنترلPLC Base  
   كليه مراحل فعاليت دستگاه گرافيكينمايش 
   مرحله كاري آخر 100ارائه اطلاعات مربوط به 
   قالب در حافظه داخلي سيستم  نوع 5حداقل ذخيره سازي پارامترهاي عملياتي براي كار با امكان

 كنترل
   اخطار آخر 100ارائه اطلاعات مربوط به 
  دما ، زمان ، فشار در سيكل كاري دستگاه  تزريق پارامترهاي  قابليت نمايش تنظيمي و واقعي ، 
 خط كش هاي الكترونيكي جهت كنترل عملكرد گيره،تزريق،مواد گيري و پران نصب 
  آهن رباي داخليهاپر مواد داراي 
  قابليت رمز گذاري بر روي صفحات پارامتري با امكان تغيير رمزها در صفحات مختلف نرم افزاري 
  نقشه هايElectrical  و اطلاعاتPart List هاي دستگاه قطعات برقي و المنت 
  راهنمايTrouble shooting و آلارم هاي سيستم كنترل 
  380برق وروديV/50Hz 
  ورودي سيم ارت و رعايت الزامات ارتينگ و همبندي 

  

 (Control Functions) يكنترل و منطق قابليت هاالزامات و

 قالب فيزيكي به آسيب هر نوع براي جلوگيري از محافظ قالب مكانيزم 
 عملكرد پران  ت ثانويه از خطايسنسور محافظ(Ejector) 
 مواد گيري ، مكش ، تزريق ، كالسكه ،  الكترونيكي براي همه مراحل و  موقعيت ها خط كش )

 قالب و پران )
  الگوريتم كنترلي دما و فشار روغن به روشPID Control  
  منطق كنترلي و استفاده از سنسورها و انواع قطع كن هاي ايمني روي درب ها و نقاط پر خطر

 براي كار اپراتورداراي ريسك و ايجاد شرايط ايمن 
  ماهيچه كش قالب 3قابليت فعال سازي و كار با 
  تنظيم موقعيت قالب به صورت اتوماتيك بعد از نصب قالبقابليت 



  ( الكترو موتور) تنظيم موقعيت گيره در زمان نصب قالب با روش برقيامكان  

  

  الزامات سيستم هيدروليك

عملكرد سيستم مراحل استفاده از شير پروپرشنال جهت كنترل دقيق و سريع فشار و سرعت  •
 اروپاييهيدروليك با ماركهاي معتبر 

 با دقت بالا يا آسيايي از برندهاي معتبر اروپايياستفاده از شيرهاي برقي سلونوئيد  •
 يا آسيايي معتبر از برندهاي معتبر اروپايي  هيدروموتور پيستوني   •
 يا آسيايي معتبر از برند اروپاييپمپ هيدروليك   •
 خنك كننده روغن هيدروليك اتوماتيك سيستم •
  نمايش دماي روغن و آلارم روي نمايشگر •

  الزامات تجهيزات نيوماتيك

 پران بادي پيش بيني امكان استفاده از 
  بار  8تا  6ورودي هواي فشرده  

  سيستم تزريقالزامات 

درجه   350 تا 0در محدوده  PID سيلندر(المنتها)در نقاط مختلف بصورتكنترل دقيق دماي  •
 سانتيگراد

صرفه جويي در مصرف برق و جلوگيري از سوختن مواد با كاهش دماي سيلندر بصورت اتوماتيك در   •
  هنگام توقف دستگاه بيش از اندازه مجاز


